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Katalog-Nr. / Numer katalogowy DIN 371
DIN 376
Kiihlkanal / Chtodzenie wewnetrzne
Weitere Beschichtungen / Inne warstwy ultra twarde
Bohrungsart / Typ otworu
Anschnittform / Nakréj
1.1 Unlegierte Stéhle; RM <800 N/mm?*
Stale niestopowe; RM < 800 N/mm*
1.2 Unlegierte Stahle; RM < 1000 N/mm?
Stale niestopowe; RM < 1000 N/mm?
1.3.1 Unlegierte und legierte Stahle; RM< 1200 N/mn?
Stale niestopowe i stopowe; RM< 1200 N/mm?
1.3.2 Unlegierte und legierte Stahle; RM >1200 N/mm?
Stale niestopowe i stopowe; RM = 1200 N/mm?
1.3.3 Gehartete Stéhle; 42 - 50 HRC
Stale hartowane; twardos¢ 42 - 50 HRC
Rost- und séurebesténdige Stihle (V2A)
Stale nierdzewne i kwasoodporne (V2A)
Rost- und saursbes'andlge Stahle mit hohem
Cr-Ni-Gehalt (V4A)
Stale nierdzewne i kwasoodcg
podwyzszong zawartoscig chromu | niklu (V4A)
160k rost- und s& andige Stahle
(V2A- und V4A-Stahle)
Stale nierdzewne i kwasoodporne (V2A i V4A)
. Schnellarbeitsstéhle
Stale szybkotnace
GrauguB (GG)
Zeliwo szare
KugelgraphitguR und TemperguB (GGG, GT)
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
Vermikulargu® (GGV, GJV, CGI)
Zeliwo wermikularne
Kupfer, i 1
Aluminium, miedz, stopy miedzi
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Stopy aluminium, stopy miedzi
3.2.2 Aluminium-Sonderlegierungen
Specjaine stopy aluminium
Kupferlegierungen, kurzspanend
Stopy miedzi, dajgce krétkie wiéry

Nickellegierungen
Stopy niklu
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4.1.

4.2. Titanlegierungen

Stopy tytanu

Cu-Al-Fe-Legierungen

Stopy Cu-Al-Fe

Thermoplaste

Tworzywa termoplastyczne

Duroplaste und faserverstarkte Kunststoffe
Tworzywa termoutwardzalne
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® gut geeignet / Zastosowanie rekomendowane
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> bedingt geeignet / Zastosowanie warunkowe
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O bedingt geeignet / Zastosowanie warunkowe



Jakob Boss Polska Sp. z 0.0. i . - :
SRR L e e Werkstoff-Beispiele « Przyklady materialéw

A
370 - 450 680 - 880
450 - 680 500 - 700
600-720 600 - 800
480-780 XSCINCuNb 17 4
470-650 X5CNIMa 171 510-710 160-200
550-780 X5CNiMa 1713 170-300
600 - 800 XCrNiMO 17 133 510-710 160-200
380 XSCNiND 1810 410-610 250-300
450 XENICrMoGuNb 20 18 430 - 740 650-750
520 XBOr 17 450 - 600 450- 550
600 XBCNIMoTI 17122 500- 730 550- 700
510-680 XBCIND 1810 550 - 750 215-39%
370-450 XBCrTI 12 330 - 560 105-210
350 -560 X6CM 17 450 - 600 130-240
380 - 800 X12GrHIMo12 850- 1150 150 - 280
380 - B10 170-290
380 - 800 XENICITI26-15 k 330 - 1180 190- 305
310-480 XSCNI134 14313 10001200 250-280
520 -720 GX30CrSi6 14710 11801550 140-200
560 - 800 XS0CrMnNINGN21-8 1.4882 8501150 160-315
500 - 800 XSSCrMnNIN20-8 1.4875 500- 1150 125-205
500 - 700 X19CrMoNbVN11-1 14913 3501150 125-210
600 - 900 X14GrMoS17 14104 ~ 930 400- 460
X4CrNIMo16-5-1 1.4418 ~1250 480-530
650 - 800 XSCINICUNB16-4 1.4542 800-1270 160-220
650 - 850 GXZ5CrNI34 14317 800-1100 160-200
700 - 950 X20CMo13 14120 830-1470 ~ 830
750 - 1000
650 - 1000 $12145 13202 400
$18-0-1 1.3355 630
800 - 1000 5161210 1.3285
650 - 1000 $18-1-25 13247
700 - 1000 5281 1.3348
5292 13348 NICr7Mo17FoW (Hastalioy C) DIN-Ne 2.4602
800 - 1000 52928 NCrigFe1gNoMo (ncone! 718) DIN-Nr. 2 4668
800 - 1000 75) DIN-Nr. 2.4630
800 - 1000 NICr20TIAI (Nimonic B0/B0A) DIN-Ne. 24631
800 - 1000 NICr20Co14MoTl (Waspaloy} DIN-Nr. 2.4654
MICr21Mo (ncoloy 825) DIN-Nr. 2.4858
550 -780 1.4027 500 -700 NICL30Fs (Monel 400) DIN-Nr. 2.4360
650 - 850 14308 460 - 840 NiCo15CriOMoAITE Pi24) DIN-N. 2.4674
700 - 950 1.4008 500 - 790 TAI58n2 37115 790 - 980
750 - 1000 1.4006 450 - 850 T BV 4 37185 980- 1140
540 -780 14305 500 - 750
470 - 650 14125 900
500 -700 14104 540 -840
880 - 1000 14310 700 - 950 Ampco 21 965 - 1060
780 - 1000 1.4005 Ampco 22 1090- 1130
580 - 880 14024 650-800 07040 400 Ampco 25 1140- 1280
14306 460 -850 07050 500 Ampco 26 1290 - 1450
1000 - 1280 14311 550 - 760 0.7060 600
1000 - 1200 1.4021 650 - 950 07070 00
1080 - 1200 1.4057 800 - 950 0.7080 800 Polyamid
1.4057 50 -950 08055 550 Palystyrol
14319 0.8035 350 Palyvynilchiorid
1.4028 600 - 780 Utramid
1.4081 560 - 800
1.4084 580-800 Bakelt
14303 490 - 680 Ferrozell
1000 - 1100 1.4301 500 - 700 Pertinax
1000 - 1200 1.4350 Faserverstiride CFK 180-210
1000- 1100 1.4002 400 -700 Kunststoffs GFK
1000 - 1100 14113 450 - 850 Tworzywa CFK 180-210
1000 - 1100 14000 400 -700 termoutwardzaine GFK
1000 - 1200 14016 450 -600
1000 - 1200
GXECrNiMo 1911 14408 460 - 640
GXECANIND 1910 14852 440 -640
XINICIMOCUN 25 20 5 14539 520-720
X10CrT 18 8 14541 500-700
X2CrMoTTi 18 2 14521 450 - 650
X2CrNiMo 17 132 1.4404 490 -850
X2Grhibo 18 12 1.4435 490 - 630
X2GrhiMo 18 16 14438 480 - 680
X2CriMoN 1712 2 1.4406 580 - 800
X2rhIMoN 1713 3 14429 580-800



